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WEICONLOCK® AN 306-10 Fligeverbindung

Verarbeitung

WEICONLOCK wird direkt aus dem Pen mit der Dosierspitze
gleichmaBig aufgetragen; dabei direkten Kontakt Dosierspitze/
Metall vermeiden. Bei PreBverbindungen und gréBeren Flgeteilen
sollten stets beide Flachen diinn und gleichméBig benetzt werden.
Teile zligig fligen. Bei Schiebesitze Teile beim Zusammenfligen
gegeneinander drehen fiir eine optimale Verteilung des Klebstoffes.
Gefligte Teile sollten bis zur Handfestigkeit nicht bewegt werden.
WEICONLOCK, das bereits mit Metall in Berihrung gekommen ist,
nicht in die Flasche zurlickgieBen. Bereits kleinste Metallteilchen
fihren zur Aushéartung in der Flasche. In der Serienfertigung
empfiehlt sich daher der Einsatz von Dosiergeraten.

Lagerung

WEICONLOCK ist in den verschlossenen Originalgebinden bei
Raumtemperatur mindestens 24 Monate lagerféhig. Heizquellen
und direkte Sonneneinstrahlung vermeiden. Der Luftinhalt im Pen

erhalt WEICONLOCK flussig.
mittelviskos Sicherheit und Gesundheit
hochfest . Bei der Verarbeitung von WEICON Produkten sind die
schwer demontierbar physikalischen, sicherheitstechnischen, toxikologischen und
Fiigeverbindung fiir passive Werkstoffe Okologischen Daten und Vorschriften in  unseren EG-

Sicherheitsdatenbléattern (www.weicon.de) zu beachten.

< Ausl:g,@
Weronloex Erhiltliche GebindegréBen:
ﬁm\@“ 30610020 WEICONLOCK® AN 306-10 Flgeverbindung
N 20 ml
30610150 WEICONLOCK® AN 306-10 Flgeverbindung
Technische Daten 50 ml
Farbe griin 30610200 WEICONLOCK® AN 306-10 Flgeverbindung
200 ml
Fluoreszierend Ja
Fiir Gewindeverbindungen bis M 20 R %* Zubehdrartikel:
30700200 Aktivator F, 200 ml
Viskositat bei +25°C (+77°F) nach Brookfield 700 - 1.000 nt mPa-s 30955172 Feindosierspitze, Gr. 1
Max. Spaltiiberbriickung 0,15 mm 30955179 Feindosierspitze, extra fein
Losbrechmoment Nm (Gewinde) 15-20 Nm
Weiterdrehmoment Nm (Gewinde) 30 - 35Nm
Scherfestigkeit Nmm?2 (DIN 54452) 25 - 35 N/mm?2
Handfestigkeit bei Raumtemperatur 5-10 min.
Endfestigkeit bei Raumtemperatur 6 - 12 Std
Temperaturbesténdigkeit -60 bis +200 °C

*Festigkeitswerte ermittelt an Edelstahlschrauben M 10,
Mutternhéhe 0,8 ¢ d

Oberflachenvorbehandlung

Um optimale Ergebnisse zu erzielen, sollten die zu montierenden
Teile entfettet und gereinigt werden, z.B. mit WEICON Oberflachen-
Reiniger (evtl. aufrauen). Der Einsatz von WEICONLOCK ist
auch an ungereinigten Oberflaichen, z. B. Schrauben im
Anlieferungszustand, mdglich. Allerdings gilt: je sauberer die
Oberflache, umso besser werden die erzielten Ergebnisse.

Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich,
da wir flr die Einhaltung der Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein kénnen, da uns die speziellen Anwendungsverhéltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets
gleichbleibende hohe Qualitét unserer Erzeugnisse (ibernommen werden. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem angegebenen Produkt die von Ihnen gewiinschten Eigenschaften erbracht
werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fiir falschen oder zweckfremden Einsatz trégt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.
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