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HLS 1575 Spray

Spezial-Schneiddlspray

Beschreibung:

HLS 1575 ist ein synthetisches, stark aktiviertes Hochleistungs-Schneiddl fir schwierigste
Zerspanungsarbeiten wie Bohren, Senken, Drehen, Gewindeschneiden, Reiben, Nutenziehen,
Frasen und Sagen. Es ist fir die Bearbeitung aller Stahlsorten, legiert und unlegiert, Guss, Kupfer,
Kupferlegierungen, Chrom-Nickelstahl, Titan und Mangan-Kohlenstoff-Stahle bestens geeignet. HLS
1575 kann auch fir die Minimalmengenschmierung verwendet werden. HLS 1575 ist ein
mineraldlfreies Metallbearbeitungsdl, das fur lange Werkzeugstandzeiten mit geringstem
Werkzeugverschleil® sorgt. Das Produkt weist eine sehr gute Hautvertraglichkeit auf.

Anwendung:

Vor Gebrauch schitteln. Auf die zu bohrenden, frasenden, sdgenden oder abzudrehenden Teile
sprihen und kurz abliften lassen. Bei schwierigen Arbeiten den Vorgang mehrmals wiederholen.

Technische KenngroRen:

Parameter Wert Einheit
Aussehen bernsteinfarbene Flissigkeit
Geruch charakteristisch
Dichte bei 20°C 0,775 g/lcm?®
Siedepunkt oder Siedebeginn <-20 °C
Flammpunkt <0 °C
untere Explosionsgrenze 1,5 Vol.-%
obere Explosionsgrenze 10,9 Vol.-%
Zindtemperatur 287 °C
Hinweise:
- Wassergefahrdungsklasse: 1 (schwach wassergefahrdend)
- Empfohlene Lagerung: bei +5 - +30°C
- Mindesthaltbarkeit: 36 Monate
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